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Geftrdert durch
* Bundesministerium

|
A% | fur Ermahrung
und Landwirtschaft
] W
Fochagers Nochucchaend Bl o
aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

 Titel: ,Verarbeitung von biobasierten
Kunststoffen und Errichtung eines
Kompetenznetzwerkes im Rahmen
des Biopolymernetzwerkes der FNR"

 Partner:

SLK - Professur fur Strukturleichtbau und Kunststoff-
verarbeitung, TU Chemnitz

|AP - Fraunhofer-Institut fur Angewandte Polymer-

forschung
« SKZ - Das Kunststoff-Zentrum
. . Laufzeit: 01.02.2013 —-
 M-Base Engineering + Software 31.01.2018
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Geftrdert durch
* Bundesministerium

n |
% | fir Emahrung
und Landwirtschaft F N R
Fachagent Nochuochsends Boheicife o ¢
aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

Viele Informationslucken zu biobasierten
Materialien fuhren

1. zu Problemen bei deren Verarbeitung und
2. zu nicht optimalen Produktergebnissen.

Ziel:

Verbesserung der Informationsbasis zum
Verarbeitungsverhalten von neuartigen
biobasierten Kunststoffen!
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Ausgangssituation T Orne
nformationsstand vor Projektbeginn

Q
2

Extrusion

Blasfolienherstellung

Flachfolienherstellung

Giel¥folienherstellung

Extrusionsblasen

Tiefziehen

SpritzgielRen

Streckblasen

Faserherstellung

Schaumen

Vernetzen

Kleben

Schweilen

Siegeln

mechanische Bearb.

Bedrucken

|1fBB

Institut fir Biokunststoffe
und Bioverbundwerkstoffe

- nicht realisierbar

Z Fraunhofer

1AP

Keine Informationen zur Verarbeitung vorhanden
Wenige Informationen zur Verarbeitung vorhanden
Industrielle Verarbeitung mit entsprechendem Informationsstand

S

M-Base

Engineering + Software

,Drop-in
Losungen”

TECHNISCHE UNIV
CHEMNITZ
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Geftrdert durch

* Bundesministerium
A% | fur Emahrung

und Landwirtschaft U F N R

F " chsende Rohsioffe 2.V,

Umsetzungsansatz |

KNVB I:
Verarbeitungsprozessorientierter

TOP-DOWN - Ansatz:

Betrachtung von klar definierten und
vorausgewahlten
Verarbeitungsverfahren fiir
Biokunststoffe

Aufbereitung der gewonnen

Verarbeitungsinformationen fiir die
Industrie

Technologietransfer:
Weitergabe der
Verarbeitungsinformationen an KMU

KMU: Kleine mittelstandische Unternehmen

o

_ i
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Institut fir Biokunststoffe
und Bioverbundwerkstoffe IAP




Gefardert durch

* Bundesministerium
A% | fur Emahrung

Informationsstand aktuell == OFNR

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

wi d zu Biok Ffen

Cellulose- | Cellulose Cellulose- Bio- Bio
Regenerate| Derivate ., PET NFK | (PLA-Basis) | TPE-E

Extrusion
Mechan. Eigenschaften
Therm. Eigenschaften
Rheol. Eigenschaften
Prozessfenster und Verarbeit-
ungshinweise fiir Biokunststoffe
Vortrocknung
Compoundierverhalten
Profil-, Rohr-, Coextrusion
Blasfolienherstellung
Flachfolienherstellung
GielRfolienherstellung
Extrusionsblasen
Tiefziehen
Spritzgieflen

FlieR-/Erstarrungsverhalten

Diunnwandtechnik
Entformungsverhalten
Malhaltigkeit
Plastifizierleistung
Schneckengeometrie
Robustheit
Verarbeitungsprozess
Systemkompetenz Spritzgief3en
Mehrkomponenten-SpritzgiefRen
Bindenahtproblematik
Inline-Oberflichenbeschichtung

Einfarben

Streckblasen

Faserherstellung /

Schmelzspinnen

Schaumen

Vernetzen

Kleben

SchweilRen

Siegeln

mechanische Bearbeitung

Frisen

Bedrucken

Haftungsverhalten

Faserverbund-Biokunststoffe

Spritzblasen /

Spritzstreckblasen

Kunststoff-FlieRBpressen

[ 1 keine Informationen zur Verarbeitung vorhanden mmmm wenige Informationen zur Verarbeitung vorhanden mmmm im Rahmen des Projektes von den
[ 1 nicht realisierbar mmmm industrielle Verarbeitung mit entsprechendem Informationsstand Verbundpartnern untersucht
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Gefordert durch:
* Bundesministerium
¥ fir Emahrun

u
9
und Landwirtschaft F N R
Fachagent Nochuochsends Boheicife o ¢
aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

Die _erarbeitete Informationsbasis muss die Verarbeiter
erreichen,

1. um ihnen die Umstellung auf biobasierte Materialien
zu erleichtern und

2. um somit die Bereitschaft zum Einsatz dieser
Materialien zu erhohen.

Ziel:
Entwicklung wirksamer Strukturen fur einen
Technologietransfer und eine effiziente

Unterstutzung/Beratung des Biokunststoff
verarbeitenden Gewerbes (Uberwiegend KMU).

\

TECHNISCHE UNIVERSITAT
nd Bioverbu dw rkstoffe IAP CHEMNITZ
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Geftrdert durch

* Bundesministerium

Umsetzungsansatz Il U One

des Deutschen Bundestages

KNVB II:
Anwendungsprozessorientierter
BOTTOM-UP - Ansatz:

Gezielter Technologietransfer zur
Unterstutzung industrieller
Umsetzung

Ermittlung und Aufbereitung der
Verarbeitungs- und
Materialinformationen flr die
Industrie

Auswahl geeigneter Biokunststoffe

B
O
t
t
O
m
und Verarbeitungsverfahren u
Y

Fragestellungen zur Verarbeitung von
Biokunststoffen resultierend aus
konkreten KMU-Anwendungen
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Transfer der Inhalte Y Grne

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

KrLI1
KMUZ | wep | 1188 \ Technologietransfer
etc.
KU Biopolymernetzwerk
KMUZ | w | IAP Ampeligsung”
St Broschiren
KMUL Tagungen
KMUZ () | SKZ e
etc. Integration in die
Biokunststoffdatenbank
KrLI1
KnMU2 | | TUC
etc.
Verarbeitende
Industrie

— i
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Gefordert durch:
* Bundesministerium
A% | fir Emahrun

9
und Landwirtschaft F N R
Fachagent Nochuochsends Boheicife o ¢
aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

» Die Ergebnisse fliel3en in das
Biopolymernetzwerk der FNR ein

und

»die Projektpartner stehen auch nach dem
Vorhaben als Berater zur Verfugung.

und Bioverbundwerkstoffe IAP TECHNISCC HHHHHH \éERSITAT



Agenda

* Vorstellung der Ergebnisdatenbank
www.biokunststoffe-verarbeiten.de

\
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mgertur Mochwachsende B

Gefordert durch:
* Bundesministerium
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und Landwirtschaft F N R
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Agenda

* Verknupfung der Ergebnisse mit der
Biopolymerdatenbank von M-Base

M-Base (I(Z HEH
TECHNISCHE UNIVERSITAT
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M-Base Datenbank

www.materialdatacenter.com

Material Data Center

Home

Das Matenal Data Center bietet die qualitativ besten Daten der
Kunststoffindustrie dber Matenalien und Anwendungen. Benutzen Sie die
intuitiven und intelligenten Werkzeuge dieses Systems. (mehr)

Literatur

Handelsnamen s
@}

* FTV™

Biopolymerdatenbank

Impressum/Kontakt

Suche im gesamten Material Data Center

Suche nach:

Suchen

Werkstoffdaten

b Toolbox
-2 .

Bauteildatenbank

www.m-base.de
Stand: 2018-12-15

Gefirdert durch:
* Bundesministerium
A% | fur Emahrung

und Landwirtschaft " F N R

Fochngenur Mochwachsende Rehaicife &V

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

L .
Login / E-Mail: Passwort;

Lagin [] Angemeidet bleiben
Passwort vergessen?

Wahlen Sie lhre Nutzeriruiie:

Kostenloser Testzugang zu allen

Funktionen fiir eine Woche.

Anschliefend steht der Funktionsumfang

fiir Gaste zur Verfiigung.

Jetzt registrieren
ostenfreier Datenblattaufruf

Urhebemecht M-Base Engineering+Software GmbH. Alle Rechte vorbehalten.
Die Mutzung dieser Daten unterliegt unserer Haftungsausschlusserklarung.
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Gefordert durch;
Bundesmiristerium
u * fr Ernahrung
I O O m e r a e n a n . U FN R
Fochmgenur Nochvochsends Robsf &V
aufgrund eines Beschlusses

des Deutschen Bundestages

TECHNISCHE UNIVERSITAT
CHEMNITZ

Home

The Biopolymer Database offers comprehensive material data about biopolymers, their applications and a multitude of related
aspects. Access to this system is free of charge.

Literature Material
L ]

®
s -
=3/ =008

N
Tradenames 5 L%  Toolbox
o @ =g e

& @«

Producers and Processors Application Database

wanw.m-base.de Copyright M-Base Engineering+Software GmbH. All Rights Reserved.
Any use of this information falls under the rules of cur disclaimer.

Imprint’/Contact
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Herstellerdaten

Institut fir Biokunststoffe
und Bioverbundwerkstoffe IAP

Gefardert durch

* Bundesministerium
A% | fir Emahrung
und Landwirtschaft

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

IfBB

Institut fr Biokunststofiel
und Bioverbundwerkstoffel

SKZ

1n Plastics Center

Home >> MATERIAL DATA >> Data Sheet
MatureWorks - m ~All-

=Y ata tavie | compare

Show marked grades only  Clear marked grades

Change Language: en/ de

Ingeo™ 30520 | PLA | NatureWorks

29 materials
Grade Name Polymer Producer Any use of this information falls under the rules of our disclaimer.
[ Ingeo™ 10361D PLA NatureWorks Producer data
1 Ingeo™ 2003D PLA MatureWaorks P ina/Physical Ch teristi P —
! ; 5 -
[] Ingea™ 2500HP PLA NatureWorks ATM e est Standar
Ingeo™ 3001D PLA MatureWaorks
S 9 o Melt Flow Index 14 a/10min ASTM D 1238
Ingeo™ 30520 PLA MNatureWorks Temperalure 210 -c _
[C] Ingeo™ 3100HP PLA NatureWorks Load 216 kg ~
[C] Ingeo™ 3251D PLA NatureWorks Density 1240 kgim® ASTM D 792
[7] Ingea™ 3260HP PLA NatureWorks
[ Ingeo™ 30850 PLA NatureWorks Mechanical properties Value Unit Test Standard
[] Ingeo™ 30860 PLA NatureWorks ASTM Data
[ Ingeo™ 4032D Film PLA NatureWorks Tensile Strength at Yield 62 MPa ASTM D 638
[Z] Ingeo™ 40320 General PLA NatureWorks E::x::: glt?s:‘gl:s jggu :V:E: ’:g;ﬂ g;:g
™ i g 0
ST PLA Natureiorks izod Impact notched, 115 in 0.016 KJim ASTH D 256
[7] Ingeo™ 40430 Monofilament PLA MatureWorks
[[] Ingeo™ 4044D PLA MatureWorks Thermal properties Value Unit Test Standard
[7] Ingeo™ 4060D PLA MNatureWorks ASTM Data
[T Ingeo™ 6060D PLA MatureWarks Melting Temperature 153 °C ASTM D 3418
E Ingeo™ 61000 PLA NatureWorks Glass Transition Temperature 575 ° ASTM E 1356
[ Ingeo™ 6201D PLA NatureWorks Processing Recommendation Injection Molding Test Standard
™ \
O Ingeum 62020 PLA NatureWorks Welt temperature 200 G -
[Z] Ingeo™ 6252D PLA NatureWorks Mold temperature 25 - _
[7] Ingeo™ 62600 PLA MatureWorks Feed temperature 165 = -
[T Ingeo™ 6302D PLA MatureWorks Zone 1 185 “C -
1 Ingeo™ 6262D PLA MatureWorks Zone 2 205 °C -
=] Ingeo™ 6400D PLA MatureWorks Mozzle temperature 205 °C =
[T Ingeo™ 6752D PLA NatureWorks Screw speed 100-175 rpm -
[[] Ingeo™ 7001D PLA NatureWorks Back pressure 0.345-0.689 MPa =
1 Ingeo™ 7032D PLA MatureWorks Characteristics
[Z] Ingeo™ 8052D PLA MatureWorks y
Processing
Injection Molding
Special Characteristics
Transparent
Ecological valuation
Contains renewable resources, Food contact, Food approval 10/2011, Feod approval FDA 21 CFR.
Applications
Packaging
Regional Availability
Morth America, Europe, Asia Pacific
|

1fBB M-Base

Engineering + Software

7 Fraunhofer
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Gefardert durch

Verarbeitungsdaten zum SpritzgieRen " Urnr

Fochngenur Mochwachsende Rehaicife &V

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

1fBB

Institut fir Biokunststofie

und Bioverbundwerkstoffej

Home =>> MATERIAL DATA >> Data Sheet
NatureWorks = m - All- A Grade Name:

m Data Table | Compare [Producer data ] Project data

we marked grades only  Clear marked grades

ingeo™ 30520 | PLA | NatureWorks

29 materials
Grade Name Polymer Producer Any use of this information falls under the rules of our disclaimer.
"] Ingeo™ 10361D PLA MatureWorks Project data
[7] Ingeo™ 20030 PLA MatureWaorks : :
Rheological properties Test Standard
000! i pe 2 (; - - i i
B PLA Naturewvorks I'10Id|ngsnr|nae parallel p.2lad % 150 294-4, 2577
vl 8 "
Ingeo™ 3001D PLA MatureWorks
E ‘ g 30520 PLA NatureWork Molding shrinkage, normal 0.3088] % IS0 294-4, 2577
ngeo atureVWorks
[ Ingeo™ 3100HP PLA MatureWaorks IfBB: IfBB - Institute for Bioplastics and Biocomposites
[ ingeo™ 32510 PLA NatureWorks Thermal properties alue Test Standard
[C] Ingeo™ 3260HP PLA MatureWorks Melting temperature 15GLTE0 C IS0 11357-1/-3
[T Ingeo™ 30850 PLA NatureWorks Glass transition temperature 510BE] =C IS0 11357-1)-2
[C] Ingeo™ 3D860 PLA NatureWarks Vicat softening temperature, B 120 59[ITBE] °C 1S0 306
[ Ingeo™ 4032D Film PLA MatureWaorks IfBB: IfBB - Institute for Bioplastics and Biocomposites
[C] Ingeo™ 40320 General PLA MNatureWorks
B Ingeo™ 40430 Film PLA NMatureWwaorks Other properties Value Unit Test Standard
i [IfB6] s
] Ingeo™ 40430 Monofilament PLA MatureWorks Density 1230 kg/m 150 11831
|:| Ingea™ 4044D PLA MatureWorks IfBB: fBB - Institute for Bioplastics and Biocomposites
[ Ingeo™ 40600 PLA NatureWorks Rneological calculation properties alue Test Standard
[ Ingeo™ 6050D PLA MatureWarks Thermal conduciivity of melt 0.166 Wim K)
[T Ingeo™ B100D PLA MatureWorks Spec. heat capacity melt 1. 23[|fBB] Jilg Ky - =
[C] Ingeo™ 6201D PLA NatureWaorks Eff. thermal diffusivity 0.14[1fBE] mmals -
D Ingeo™ 62020 PLA NatureWorks IfBB: IfBB - Institute for Bioplastics and Biocomposites
[[1 ingeo™ 62520 PLA MatureWorks
[} Ingeo™ 62600 PLA NatureWorks Processing Recommendation Value Unit Test Standard
0 Ingeo™ 63020 PLA NatureWaorks Processing Recommendation Injection Molding
[ Ingeo™ 382D PLA NatureWorks Injection molding es - -
[ Ingeo™ 400D PLA NatureWorks STEGY RIS VEELT - -
Pre-d -Ti I 80 C -
[ Ingeo™ &752D PLA NatureWorks BT e st 2 i
™
o ‘”g”m 001t RO Na“‘”e:’w”‘s Melt temperature 200 - 240 C -
[T] Ingeo™ 70320 PLA MatureWaorks Mold temperature 30 c _
[£] Ingeo™ 80520 PLA MatureWaorks Injection speed A0 mmis -
Injection pressure 230-390 bar =
Holding pressure 590-790 bar -

Demoulding Behaviour
Dimensional Stability

|~
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Gefardert durch

Ermittelte Diagramme aus dem Projekt  *I===  Jrnr

Fochngenur Mochwachsende Rehaicife &V

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

IfBB

Institut fir Biokunststoffel
und Bioverbundwerkstoffe]

Home => MATERIAL DATA > Data Sheet
[Froaucr [ENCTIR oy BB

m Data Table | Compare [Produoerdala }

Show marked grades only

Clear marked grades
20 materials ingeo™ 3251D | PLA | NatureWorks

[C] Ingeo™ 103610 PLA MatureWorks i sh i
[] Ingea™ 20030 PLA NatureWorks iscosity-shear rate
™
[ Ingeo™ 2500HP PLA NalureWorks Ingeo™ 32510
[] Ingeo™ 001D PLA NatureWorks 183 1 — 180G
[C] Ingeo™ 30520 PLA NatureWorks 4 \ — 200°C
a — .
[T] Ingeo™ 3100HP PLA NatureWorks c I —220°C
[7] Ingeo™ 32510 PLA NatureWorks 2 182 = NI
[7] Ingeo™ 3260HP PLA NatureWorks 2
] Ingeo™ 3D850 PLA MNatureWorks =
[T Ingeo™ 30860 PLA NatureWorks T B2 s TEa
= Ingeo™ 40320 Film PLA MNatureWorks Shearrate in 1/s
= Ingeo™ 4032D General PLA MNatureWorks
IfBB - Institute for Bioplastics and Biocempasites
[T Ingeo™ 4043D Film PLA NatureWorks
[] Ingeo™ 40430 Monofilament PLA MNatureWorks
O] Ingeo™ 4044D PLA MatureWorks Stress-Sirain
= Ingeo™ 40600 PLA MNatureWorks Ingeo™ 3251D
= Ingeo™ GOGOD PLA MNatureWorks 30
[ Ingeo™ 100D PLA NatureWorks v | TFE*C
] Ingeo™ 6201D PLA MNatureWorks &0 Y - Yield
] Ingeo™ 6202D PLA NatureWorks 2
= Ingeo™ 62520 PLA MNatureWorks E
[ Ingeo™ 62500 PLA NalureWorks o 40
[ Ingeo™ 63020 PLA NatureWorks %
[ Ingeo™ 6362D PLA NatureWorks 20
= Ingeo™ 64000 PLA NatureWorks
= Ingeo™ 67520 PLA MNatureWorks a 5 1 3 B H
L} Ingeo™ 7001D PLA MNatureWorks Strain in %
[ Ingeo™ 70320 PLA NatureWorks
(] Ingeo™ 052D PLA NatureWorks 1f88 - Institute for Bioplastics and 1

Biscompaosites B

Specific volume-temperature (pvT)
Ingeo™ 32510

2

£ 095

E — 0.1MPa
@ — 20MPa
709

= — 40MPa
@ 085 1 80 MPa
5 A | — 120MPa
ERNE] = — 160 MPa
=3 —

g nrsl—|
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Gefordert durch:

* Bundesministerium
fir Erahrung
und Landwirtschaft

Weitere Informationen mit Link zu den
Versuchsprotokollen

Plasticizing Capacity

ie Plastifizierleistung nimmt stark mit steigender Temperatur ab.

D

M-Base  SKJ

\
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Gefirdert durch:
|} N} * Bundesministerium
A% | i Emihrung
und Landwirtschaft U F N R
Fochageniur Mochwochsende Eohsiodfe &
aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

[Py .

—

Auszug der |

] ] Verarbeitung von Biokunststoffen
Projektergebnisse Z o
mit Verknupfung

zur Online-
Verarbeitungs- A
datenbank 2

\
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 Vorstellung des Projektes
— Der Idee hinter dem Projekt und seine Ziele
— Der Partner
— Der Arbeitsansatze
— Der Ergebnisse

 Vorstellung der Ergebnisdatenbank

« Verknupfung der Ergebnisse mit der
Biopolymerdatenbank von M-Base

 Ausblick

? _ it
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Fochngenur Mochwachsende Rehaicife &V

Informationen

Weitere Informationen zum

Projekt finden Sie unter: I N S
Lo aTBR. | Fotsdamegoln

www.verarbeitungsprojekt.ifbb—hannover.de'

“~_sEhemnitz o

Wﬂrszrg

roneema et '!a TECHNISC;E_UEIVERSITAT

CHEMNITZ

\
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http://www.verarbeitungsprojekt.hs-hannover.de/

h
an Bundesministerium
A% | fir Emahrung
und Landwirtschaft F N R
Fachagenhr Nochuachsende Bohioie eV
aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

Das Verbundprojekt wird Uber den Projekttrager des
Bundesministeriums fur Ernahrung und Landwirtschaft, die
Fachagentur Nachwachsende Rohstoffe e. V., gefordert.

Gefordert durch:
% Bundesministerium
LS fiir Erndhrung =
| und Landwirtschaft F N R ] pulymer
v NETZWERK

Fochogentur Mochwa
aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

\
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Fochngentur Mochwachsende i

Vielen Dank fur lhr Interesse!

Fete: Fraunhofer TAP

Institut fir Biokunststoffe TECHNI;CHE UNIVIERSITAT
und Bioverbundwerkstoffe 1AP CHEMNITZ

80 IfBB Z Fraunhofer M-Base SKZ =



	Biowerkstoffe im Fokus:�Ergebnisdatenbank zur Verarbeitung von Biokunststoffen
	Agenda
	Agenda
	Projekt/-partner
	Ausgangssituation
	Ausgangssituation
	Umsetzungsansatz I
	Informationsstand aktuell
	Ergebnistransfer
	Umsetzungsansatz II
	Transfer der Inhalte
	Beratungsstruktur
	Agenda
	Agenda
	M-Base Datenbank
	Foliennummer 22
	Foliennummer 23
	Foliennummer 24
	Foliennummer 25
	Foliennummer 26
	Verarbeitungsbroschüre
	Agenda
	Informationen 
	Förderung des Verbundes
	Foliennummer 31

